GESTION INTEGRAL
INSPECCION PREOPERACIONAL HERRAMIENTA MANUAL

Codigo: CVM.GI-SST-FT-98 Versién: 01 | Fecha: 01-06-2023
AREA | UBICACION q‘Q\\‘\e 1 6 .
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Estandar ( FI elemento funciona y opera de manera x Sub estAndar (EI elemento compromets la oparacion y
adecuada )

Al Alslamiento mango,
engrasamiento tomillo sujecion

~N DS

Rarras / Bametones Estado general

Cabeza libre de rebabas, que /
no s encuentre achatada,

Cinceles odncava o poco afilada
Filos de corte redondeados

Estado del dispositivo de
enrollar / desenrollar.

\

Cinta métrica
Visibilidad de la escala de
medicién

[Mango que no esté deteriorado,
astillado o roto

Punta que no sea roma, rota o
malformada

Llaves fijas, mixtas, abertura |Estado de: muescas de la
vanable estrella

Estado de superficie estriada y
del mango

Estado de las mordazas
Liaves Expansivas dentadas y/o movilidad del
tornillo sinfin estriado.

Machetes Estado del mango y la funda
Martilios Mango, superficie de contacto
libre de rebabas

Mango, revisar dientes

NYIYYIY OPYCY N N

trabados.
Revisar ajuste del mango,
Palas astillas
Paladragas Mangos, resortes, ejes
Picas Mango
Porras Mango
Prensas Estado general
Llanta y pasador en buen
; . estado
Mangos y platon
Firma del operador validando la operatividad del equipo antes de iniciar el trabajo
(Diariamente).
Si & uno o més de los items de la lista de chequeo se le asigna alguna “X", Indica que la herramienta NO debera ser do, e 1te deberd ser etk do con

“NO OPERAR" y remitir 8 mantenimiento.
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GESTION INTEGRAL
INSPECCION PREOPERACIONAL HERRAMIENTA MANUAL

Cédigo: CVM-GI-SST-FT-98 | Versién: 01 | Fecha: 01.06-2028
AREA | UBICACION : "-\ "
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Esténdar ( El elemento funciona y opera de manera x Sub estAndar (EJ elemento compromets la operacion y

Aislamiento mango,
o engrasamiento tomillo sujecién

Ramas / Baretones Estado general

PR <

Cabeza libre de rebabas, que
no se encuentre achatada,
Cinceles cbncava o poco afilada {

Filos de corte redondeados

Estado del dispositivo de
enrollar / desenrollar.

X | AR A

Cinta métrica _1 (/ /
Visibilidad de la escala de
Mango que no esté deteriorado,
astillado o roto
Punta que no sea roma, rota o X
|malformada
Uaves fijas, mixtas, abertura |Estado de: muescas de la
vanable estrella O(
Estado de superficie estriada y
Limas del mango p(
Estado de las mordazas
Liaves Expansivas dentadas y/o movilidad del
tomillo sinfin estriado. O<
Machetes Estado del mango y la funda M
" Mango, superficie de contacto
Sdiios libre de rebabas K
Mango, revisar dientes
Revisar ajuste del mango, / =
Palas astilas q._ l/ / /
Paladragas Mangos, resortes, ejes x
Picas Mango 3 l/ / / /
Porras Mango M
Prensas Estado general K
Lianta y pasador en buen
Canetilas ___] 6 / / /
Mangos y platén
Firma del operad lidando la ividad del equipo antes de iniciar el trabajo
(sl I s s | A
Si a uno o més de los items de la lista de chequeo se le asigna alguna “X”, indica que la herramienta NO debera ser operado, e inmedi. deberi ser etiq do con

“NO OPERAR" y remitir a mantenimiento.

Observaciones:
Kenu —ovee [P/ P47
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GESTION INTEGRAL
INSPECCION PREOPERACIONAL HERRAMIENTA MANUAL

Cédigo: CVM-GI-SST-FT-98 | Versién: 01 [ Fecha: 01.06.2023

AREA / UBICACION : ‘-‘Fv(’.‘ﬁe 10 i l': i
mmwo_q M:Lﬂoﬂl(l&!w ARO_ZQZA 1_9;_, Tln‘ 1

Estandar ( El elemento funciona y opera de manera x Sub estandar (E] elemento compromete (a oparacén y
adecuada )

Barras / Barretones Estado general 3 l/ /
Cabeza libre de rebabas, que l/
no se encuentre achatada,

Cinceles céncava o poco afilada ,‘ V !
Filos de corte redondeados V
Estado del dispositivo de
enrollar / desenroliar. I/
Visibilidad de la escala de
medicién
Mango que no esté detenorado,
astillado o roto /

que no sea roma, rota o
|matformada
Liaves fijas, mixtas, abertura lmu: muescas de la q / /

P mwmmmn 1 / /
Estado de las mordazas

Liaves Exp das ylo movilidad del 1 / e

= tomnillo sinfin estriado.

Machetes Estado del mango y la funda /I / /
Vaos [ s deconace | o /]
Palas mrnjumddmo, q / /

Paladragas Mangos, resortes, ejes o / [
Picas Mango L / /
Prensas Estado general )(' /

Uan‘a:oypuadounbueﬂ

c . esl

Mangos y platon 3 4

Firma del d lidando la dad del

P ZDh;;;;mnu). quipo antes de Iniciar el trabajo 2 /,/ﬂ; /4?&’/;4&

Sl a uno o més de los items do la lista de chequao s lo asigna alguna “X”, Indica que la herramienta NO te debera
“NO OPERAR" y remitir 8 mantenimi 4 g 9 rra debera ser operado, @ inmediatamen ser etiquetado con

Owmenaciones: OC0- | 2N, ceO\A
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GESTION INTEGRAL
INSPECCION PREOPERACIONAL HERRAMIENTA MANUAL

Cédigo: CVM-GI-SST-FT-98 | Versién: 01 T T
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Estandar ( El elemento funciona y opera de manera | I | Sub estindar (6 demento compromets s operacién y
adecuada ) sequrdad del cperaton)

Aislamiento mango,
Ao engrasamiento tomillo sujecién ,‘

Barras / Barretones Estado general O

Cabeza libre de rebabas, que
no se encuentre achatada,
Cinceles odncava o poco afilada

Filos de corte redondeados

Estado del dispositivo de
|enrollar / desenrollar.
Cinta métrica 4 vV
Visibilidad de la escala de

icid

Mango que no esté deleriorado,
astillado o roto 1/
Destomilladores —‘ /

Punta que no sea roma, rota 0

malformada

Uaves fijas, mixtas, abertura |Estado de: muescas de la
variable estrella

Estado de superficie estnada y
del mango

Estado de las mordazas

Liaves Expansivas |dentadas y/o movilidad del
tornillo sinfin estnado

Machetes Estado del mango y la funda

Mart mwperﬁdodooomado '1 1/

Mango, revisar dientes

Serruchos teabailca.
Palas m:u;uﬂeddmlm.
Paladragas le,m,m
Picas ’Mmgo
Porras Mango
Prensas Estado general
Llanta y pasador en buen
Carretillas
IMmgoayplnbn
Firma del operad lidando la ividad del equipo antes de iniciar el trabajo
(Diariamente).
Sl a uno o més de los items de la lista de chequeo se le asigna alguna “X", Indica que la herramienta NO debera ser operado, @ debera ser etiquetado con

“NO OPERAR" y remitir @ mantenimiento.

Observaciones:

Koy T0re10. Yhlo fkoe
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Codigo: CVM-GI-88T-FT-98 | Verslén: 01 [ Focha: 01-08-2028
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Estindar { El elomento funciona y opera de maners | X [ Sub estdar (1 emanio compromeds ta opsraciny
adecuada sequridad del oparadon)

Aistamiento mango,
Bares / Bametones Estado general 3 /
Cabeza fibre de rebabas, que
n0 88 encuentre achatada, v
Cinceles lcdncava o poco afilada
Fils de corte redondeados VA
Estado del dispositivo de
enrollar / desenrollar. V‘
- Visiblidad de la escala de 1
Mango que no esté deteriorado,
astillado o roto
Punts que no sea roma, rota 0 NA
malformada
[Estado de: dela
thumqm.m muescas N#
Estado de superficia estriada y
Limas del mango M A
Estado de las mordazas
Ligves Expansivas dentadas y/o movilidad del
tomillo sinfin estriado VA
Machetes |Endo¢dmmyh1\.rm Uk
Mango, superficie de contacto
Mertilos libre de rebabas ll ‘/
]m.mmm
Samuchos trabados. ’Nf(
Revisar ajuste del mango,
Palas astillas Il
Paladragas Mangos, resortes, ejes A
Porras Iw 4 I/
Prensas Estado general ), U‘
Llanta y pasador en buen |/
estado
Carretilias 3

Mangos y platon

Firma del opersdor validando la operstividad del equipo antes de Iniciar el trabajo
(Dlarlaments).

Sl 8 uno o més de los ems de la flsta de chequeo sa le asigna slguna *X", Indica que la herramienta NO deberd ser oparado, @ Inmediatamants deberd ser stiquatado con
“NO OPERAR" y remitir 8 mantenimiento,

Obsanecionss: O\ 00,5 — el veool er
J

O\ "TOVND. L=
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GESTION INTEGRAL
INSPECCION PREOPERACIONAL HERRAMIENTA MANUAL

Cédigo: CVM-GI-SST-FT-98 | Versién: 01 | Fecha: 01.06.2025

Estandar ( El elemento funciona y opera de manera x Sub estAndar (E| alemento compromets (3 oparcién y
sequridad del operador)

Alslamiento mango,
actme engrasamiento tomillo sujecién

Barras / Barretones Estado general 4 ~

Cabeza libre de rebabas, que
no se encuentre achatada,
Cinceles concava o poco afilada

Fllos de corte redondeados

Estado del dispositivo de
enrollar / desenrollar.
Cinta métrica

Visibilidad de la escala de /‘
medicién
Mango que no esté deteriorado,
astillado o roto

Punta que no sea roma, rota o
malformada

Ulaves fijas, mixtas, abertura |Estado de: muescas de la
vanable estrella

Estado de superficie estriada y
del mango

Estado de las mordazas
Uaves Expansivas dentadas y/o movilidad del
tomillo sinfin estriado

Destomilladores

Machetes Estado del mango y la funda
Mango, superficie de contacto
Metios libre de rebabas
Mango, revisar dientes
Serruchos \rabados.
Revisar ajuste del mango,
Palas S s 5
Paladragas !Mangos resortes, ejes
Picas IMango 1
Porras Mango
Prensas Estado general
Lianta y pasador en buen
Canretillas ] Z Y4
Mangos y platén
Firma del operad lidando la operatividad del equipo antes de iniciar el trabajo
(Diarlamente).
Si a uno o méas de los items de la lista de chequeo se le asigna alguna “X", Indica que la herramienta NO debera ser operado, e | I debera ser eti do con

“NO OPERAR” y remitir a mantenimiento.

Observaciones:

Koty Sovera

FIRMA DE ENCARGADO SST uﬁ?ﬁm

Powered by @ CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

GESTION INTEGRAL
INSPECCION PREOPERACIONAL HERRAMIENTA MANUAL

Cédigo: CVM.GI-SST-FT-98 | Vorsién: 01 | Fecha: 01.06-2025

TiTIAAT
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Estandar ( El elemento funciona y opera de manera
adecuada )

Aislamiento mango,
Alcsies engrasamiento tomillo sujecién 7
Barras / Barretones Estado general /
Cabeza libre de rebabas, que
no se encuentre achatada,
Cinceles concava o poco afilada /
Filos de corte redondeados
Estado del dispositivo de
enrollar / desenrollar.
Cinta métrica
Visibilidad de la escala de /
medicion
Mango que no esté deteriorado,
astillado o roto
Destorr
Punta que no sea roma, rota o Z M
malformada
Liaves fijas, mixtas, abertura |Estado de. muescas de la
vanable estrella -~
Estado de superficie estnada y
Limas del mango /
Estado de las mordazas
Uaves Expansivas dentadas y/o movilidad del /
tomillo sinfin estrado.
Machetes Estado del mango y la funda -
Mango, superficie de contacto
Martiios libre de rebabas Ve
Seruchos Mango, revisar dientes
Revisar ajuste del mango,
P astilas 7
Paladragas Mangos, resortes, ejes &
Picas Mango =
Porras Mango /
Prensas Estado general -
Llanta y pasador en buen
- eslado /
Mangos y platén
el
Firma del operad lidando la op idad del equipo antes de iniciar el trabajo /
(Diariamente).
| —_—

Sl a uno o més de los items de la lista de chequeo se le asigna alguna “X", Indica que la herramienta NO debera ser operado, e inmediatamente deberd ser etiquetado con
“NQO OPERAR” y remitir a mantenimiento.

Observaciones:
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GESTION INTEGRAL
INSPECCION PREOPERACIONAL HERRAMIENTA MANUAL
| Versién: 01 [ Fecha: 01-06-2028

Cédigo: CVM.GI-SST-FT-98
T

AREA | UBICACION : ’-F‘JQ\(\\Q 20
SEMANA DEL DIA Q_q Al LA oed wes oz Afi0 M

EstAnder ( E1 elemento funciona y opera de manera x Sub astandar (EI elemento compromets la oparacion y
adecunda ) sequridad del operador)

Alslamiento mango,
Alicates engrasamiento tomillo sujecién

Rarras / Bametones Estado general

Cabeza libre de rebabas, que
no se encuentre achatada,
Cinceles cbncava o poco afilada

Filos de corte redondeados

Estado del dispositivo de
enrollar / desenrollar.

Visibiidad de la escala de
medicién

Mango que no esté deteriorado,
astillado o roto

Punta que no sea roma, rota o
malformada

Llaves fijas, mixtas, abertura |Estado de. muescas de la
vanable estrella

Estado de superficie estriada y

del mango

Estado de las mordazas

Liaves Expansivas dentadas y/o movilidad del
tomillo sinfin estriado.

Cinta métrica

Destomill

Machetes Estado del mango y la funda

e Mango, superficie de contacto

NN TIIN Y YN YN NN IND

libre de rebabas
Mango, revisar dientes
Seruchos trabados.
Revisar ajuste del mango,
Palas astilas
Paladragas Mangos, resories, ejes
Picas Mango
Porras Mango
Prensas Estado general
Lianta y pasador en buen
Carretillas
Mangos y platon
Firma del operador validando la operatividad del equipo antes de iniciar el trabajo
(Diariamente).
Sl a uno o més de los items da la lista de chequeo s le asigna alguna “X", indica que la h lenta NO debera ser operado, e Inmedi deberd sor etiquetado con

“NO OPERAR" y remitir a mantenimiento.

omscons: C\HNTC 1o\ et Con Hewamurtad
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- GESTION INTEGRAL
@ INSPECCION PREOPERACIONAL HERRAMIENTA MANUAL

Codigo: CVM-GI.SST-FT-98 [ Versién: 01 | Fecha: 01.06-2025

wenmescon; Jrer(e ©F Y BERTIAAT

mmm:_'ls a: L oeLmes

! —

FOUPO £ 8L 0

x Sub estindar (E] elemento compromets la operacion y
sequidad del operador)

v Estandar ( E) ok n x4

Cabaeza libre de rebabas,
no se encuentre achatada,
Cinceles céncava o poco afilada
Filos de corte redondeados K
Estado del dispositivo de
enrollar / desenrollar.
Cinta métrica
Visibilidad de la escala de M
medicién
|Mango que no esté detenorado,
astillado o roto
Destomilladores
Punta que no sea roma, rota o K
malformada
Uaves bdas, abertura |Estado de: muescas de la
Estado de superfice estnada
Umas del mango y K
Estado de las mordazas
——_— muom’f'l':m > « v L L v (/
Machetes Estado del mango y la funda K
Mango, superficle de contacto
Mestiics libre de rebabas X
Mango, revisar dientes
Senuchos trabados. K
Revisar ajuste del mango, -~
Palas aatiies s v v l/ oy v
Paladrag 9 o3 X
Picas Mango 72 v | v 1Y% e~ | e
Porras Mango K
Prensas Estado general y
%ymhmbw\ ¥
Carretitas v v (7
[Mangos y plattn i v I
Firma del operador validando la operatividad del equipo antes de iniciar el trabajo ,K ﬂ .76——_——#7. -
(Dlarlamente). INFF /J #
S1 8 uno o mas de los Rems de la lista de chequeo se le asigna alguna “X°, indica que la herramienta NO deberd ser operado, @ inmediataments debers ser stiqustado con
*NO OPERAR" y remitir a mantenimiento.
Observaciones: o\ J\—

%’ : Lt
DE ENCARGADO SST FIRMA DEL TRABAJADOR

Powered by CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

T GESTION INTEGRAL
Q INSPECCION PREOPERACIONAL HERRAMIENTA MANUAL

Codigo: CVM-GI-SST-FT-68 [ Versién: 01 | Fecha: 01-06-2028

AREA | UBICACION : __ ] u

mo-.w:_']ﬁ A:@mm_@/_ W:Jﬁ.

v Esténdar ( E) elemento funciona y opera de manera x Sub estéindar (EJ elemento compromets la operacidn y NA No aplica
adecuada ) seguidad del operador)

Ascates e o tae sl Q .
Bamas/Bameiones  |Estado general -/1 v
Cabeza fibre de rebabas, que
no 88 encuentre achatada,
Cincoles ctncava o poco afilada /
Filos de corte redondeados
Estado del dispositivo de
enrollar / desenvollar.
Visiblidad de la escala do
medidén
Mango que no esté deteriorado,
astillado 0 roto
[Punta que no sea roma, rota o Q vV
Uaves fijas, mbdas, abertura |Estado de: muescas de la .1 vV
variable |estrella
Lo dE:‘mMMy "f 4
|Estado de las mordazas
Ugves Expansivas dentadas y/o movilidad del ‘1 4
tomillo sinfin estriado
Machetos [sado o margoy s Arce 4 v
mwum 2 ‘/
Immo.mm 1 174
Palas o q v
Paladregas Mangos, resortes, ejes x
Prensas [mo-mi X

Uanta y pssador en buen

IWyM - " ) ) D
mwwmum?mmamumm '% %W /gﬂz

1 8 uno © mis de los Rems de la lista de chequeo se le asigna alguna “X", Indica que la herramianta NO deberd ser opaerado, ¢ inmediataments deberd ser stiquetado con
“NO OPERAR" y remitir 8 mantsnimiento.

Observaciones:

=
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GESTION INTEGRAL
6 INSPECCION PREOPERACIONAL HERRAMIENTA MANUAL

Cédigo: CVM-GI-SST-FT-08 | Vorslén: 01 1 Fecha: 01-06-2028
AREA | UBICACION : j‘;km(é {6

BERTIAAT
SEMANA DEL OlA : l AL: DEL MES: w:n.?‘

Aﬂo:w

No aplica

v Estandar ( El lemento funciona y opera de maners | 9 | Sub estindar (B demento compromete la operactny |
adecuada )

segundad del operador)

Alcates engrasamiento tomilo suyecén 7
Cabeza fibre de rebabas, q
Cinceles :r;v-opooom '
Filos de corte redondeados 5 v v / v 4
Estado del dispositivo de
enrolar / desenroliar.
Cinta métrica
‘maumu 5- v l/ v v v v
Mango que no esté deteriorado,
: astillado o roto
Punta que no sea roma, rota o '
malformada
Uves e, mca,abarr [Exndo - escs & A o § & PAWA 4
|Estado de las mordazas
Ulaves Expansivas Mlylomwdd ‘/
tomillo sinfin estriado
Machetes Estado del mangoylatunda | A v | v v v (Vg 1y
Marblos MU0 APt do et 0 vV g v V |
Mango, revisar dientes “
Palas bk L I K 4 V| v v v 44
Paladragas Mangos, resortes, ejes &
Peas o s Vv | v v | 7
Poras Mango 4 vV v/ arad
Prensas IMW v
.L:\:’ymmhm
Carretillas e— = » v Iy e B 4

Sorlicg | Sanbic | Santioge [ santiogo [ 5antego [ Sanl
operador validando la operatividad del equipo antes de iniciar el o~
T = (Dlariamente). S “-’yﬂ?‘ Hguita Higsia Higuika | Rigsib “9,;:

Sl a uno o mis de los Rems de la lista de chequeo se le asigna alguna “X*, indica que la herramienta NO deberd ser operado, ¢ inmediataments deberd ser etiquetado con
“NO OPERAR® y remitir 2 mantenimiento.

— »\‘lenamun-FaQ Manvales en ben estado.
S 24
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GESTION INTEGRAL
e INSPECCION PREOPERACIONAL HERRAMIENTA MANUAL

Cédigo: CVM-GI-SST-FT-08 | Vorslén: 01 | Focha: 01-06-2025
SEMANA DEL DIA: ’\'i AL/'E_\“LI!!: O/L ARO: L6 L ]

Estédndar ( El elemento funciona y opera do manera x Sub estandar (EI elemento comprometa la operacién y
adecuada )

Barras / Bametones Estado general /( V

Cinta métrica x

Destomillad
Punta que no sea roma, rota o x'
malformada

el i Y

Estado de superficie estnada y
del mango
|Estado de las mordazas

Llaves Expansivas dentadas y/o movilidad del
tomnillo sinfin estnado

Umas

Estado del mango y la funda

libre de rebabas

Mango, revisar dientes
|trabados.

R IR IRIR =

Machetes

Martilos Mango, superficie de contacto
Serruchos

Palas

it

Paladragas Mangos, resortes, ejes M

Picas

Porras Mango w\
Llanta y pasador en buen
|estado

llhmoum 3 (/

muwmm&hmﬂwmawdm
e i o] .
‘ﬂuw [ Q

Sl a uno 0 més de los items de la lista de chequeo se le asigna alguna “X", indica que ta herramienta NO deberd ser operado, ¢ Inmediataments debers ser etiquetado con
*NO OPERAR" y remitir a mantenimiento.

Observaciones:

b

Fay

Powered by CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

GESTION INTEGRAL
INSPECCION PREOPERACIONAL HERRAMIENTA MANUAL

Cédigo: CVM-GI-SST-FT-08 [ Versién: 01 | Fecha: 01-08-2025

BTN

Anearuscacon: Y e, T
sewmuoeoi: | a: __ oeues XEQVOC

ARO: 2,074(3 d

Estdndar ( El elemento funciona y opera do manera x Sub estandar (€] elerento compromets la operacion y
adecuada ) soguridad dol operador)

Alslamiento
Alcates o oo e 4
Barras/Barretones  (Estado general 4 /
Cabeza libre de rebabas, que
no se encuentre achatada,
Cincales cdncava o poco afilada o
Filos de corte redondeados DA
Estado del dispositivo de
enrollar / desenrollar.
Cinta métrica
Visibilidad de |a escala de 4
medicién
Mango que no esté detenorado
astillado o roto ‘/
o Punta que no sea roma, rota o /‘
malformada
Uaves fijas, mixtas, abertura Estado de: muescas de la
Estado de superficie estriada y
Umas del mango v
Estado de las mordazas
Usves Expansivas dentadas y/o movilidad del f\ l/
tomillo sinfin estriado.
Machetes Estado del mango y la funda O
Mango, superficie de contacto
Martilios libre de rebabas O
Mango, revisar dientes
Revisar ajuste del mango,
Peles astillas 6 V4
Paladragas |Mangos, resortes, ejes o ,/
Picas Mango _2
Porras Mango o
Prensas Estado general v
Lianta y pasador en buen
|estado
Carretillas V
Mangos y platn Z V

Firma del operador validando la operatividad del equipo antes de iniciar el trabajo
(Dlarlamente).

A ’b(fﬂ’

Sl a uno o més de los ftems de la lista de chequeo se le asigna alguna *X", indica que la herramienta NO deberé ser operado, @ inmediataments deberd ser etiquetado con
“NO OPERAR" y remitir a mantenimiento.

Observaciones:

(Be\q —Fovero Y X%

Ll
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M:M;"\_"%-\e 4
sewana oeLol: | 3 w2 oL ues FOORO

wo €20

Estandar ( El elemento funciona y opera do manera x Sub estandar (E] elemento compromets |3 operacin y
adecuada ) seguridad del operador)

Alstamiento mango,
Alcates engrasamiento tomillo suieadn /
Bamas/Baretones  |Estado general 2 Vv
Cabeza libre de rebabas, que
no se encuentre achatada,
Cinceles cbncava o poco afilada v
Filos de corte redondeados
Estado del dispositivo de
enroliar / desenrolar. l/
Cinta métrica
Visibiidad de la escala de
medicién
Mango que no esté detenorado,
astillado o roto
Destomnilladores
Punta que no sea roma, rota o
malformada
Llaves fijas, modas, abertura |Estado de: muescas de la
¥ estrella | V v
Estado de superficio estriada y
Uimas del mango V /
Estado de las mordazas
Uaves Expansivas |dentadas ylo movilidad del l Ve /
tomnillo sinfin estnado
Machetos Estado del mango y la funda ,
Mango, superficie de contacto
Martfios libre de rebabas o
3 deentes
Seruchos M. S [ v /
S Revisar ajuste del mango, é v '/
Paladragas Mangos, resortes, eres V4
Picas Mango L » /
Llanta y pasador en buen
estado
Caroutas l/
Mangos y platdn L\ V
Firma del operador validando la operatividad del equipo antes de iniciar el trabsjo
(Dlarlamente).
!llwo-h‘OblMﬁhlhhhmuh*“‘l‘,h‘aﬂl”lﬂﬂi-“.“”n“m
*NO OPERAR" y remitir a mantenimiento.
Observaciones:

—Belu=rane, atfiee drJpuco
FIRMA DE SST " FIRMA DEL TRABAJADOR
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weumescon e rrfe o BRTAAR
o]

mmoh:_Q_L u:£ muu:_Q_L AﬂO:LG

Baas / Barretones Estado general d._. \/

Cinta métrica

Uaves fijas, mixas, abertura |Estado de. muescas de ls
vanable

Uaves Expansivas dentadas y/o movilidad del

]
:
3

ARSERE
E

Paladragas Mangos, resortes, ejes

/\

Picas

Porras Mango -{
Prensas I&wmu b(
Uanta y pasador en buen

estado
l“-wvm /Z“

P o purmdor vtonds & bl g s e o b %@%&M ‘N‘_‘@M-/

Sl a uno 0 mds de los Rems de la lista de chequeo se le asigna alguna “X", indica que la herramienta NO debera ser operado, ¢ inmediataments debers ser etiquetado con
*NO OPERAR"® y remitir a mantenimiento.

%Q\ KIRGIK

ot i 2—
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GESTION INTEGRAL

INSPECCION PREOPERACIONAL HERRAMIENTA MANUAL

Codigo: CVM.GISST-FT.38

|

Venslén: 01

| Fecha: 0106-2028

m,mzi‘-‘\Q(\\Q, 19

mmnu:QL

v

m(_ DEL MES:

Esténdar ( El elemento funciona y opera de manera x Sub estindar (E) elemantd compromets a operactn y -
adecuada ) sequndad del operador)

TehteC

o 20U

Barras / Barretones

—

Cinceles

Cinta métrica

Uaves fljas, mbdas, abertura

Umas

VA

WA

VA

VA

WA

Helplslilg

VA

Picas
Porras
Prensas

V)

Carretillas

Mangos y platdn

3

Firma del operador validando la operstividad del equipo antss de iniciar el trabayo
(Dlarlamente).

Sl a uno o mas de los Rems de la lista de chequeo 3¢ le asigna alguna "X, indica que ta herramienta NO deberd ser operaco, ¢ inmediztaments deberd ser stiqustado con
*NO OPERAR" y remitir 8 mantenimiento.

Observaciones:

\ @2 elos ke o0 wral  eslado

Coneh\\ O3

|0,

FIRMA DE ENCARGADO SST
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Codigo: CVM-GI-SST-FT-98 | Versién: 01 | Fecha: 01-08-2028

e .24 T

FQUIPO B R MY

v Estindar ( El slemento funciona y opers de manern | I | Sub estindar (B somento compromets 1 oporacén y
adecuada ) No aplica

sequridad da operadon NA

Paladragas

Prensas m ‘JU\
o[ vl

IWVM

Firma del operador validando la operatividad del equipo antes de Iniciar el trabajo
(Diartamente).

A bes |Huber llober  lituber |Huber IHuber

S| a uno 0 més de los Rems de la lista de chequeo se le asigna alguna “X”, indica que la herramienta NO deberd ser operado, e iInmediataments deberd ser etiquetado con
“NO OPERAR" y remitir a mantenimiento.

Observaciones:

= Hob exnes Ruil
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K 1
T

AREA | UBICACION : 43

muw:lﬁ A L4 oeLmes: L mo:lg_

Alslamiento mango,
N engrasamiento tomillo suiecén x
Barras / Barretones Estado general f/‘ 7 rd / / &
Cabeza libre de rebabas, que
no se encuentre achatada,
Cinceles cbncava o poco afilada x‘
Filos de corte redondeados
Estado del dispositivo de
enrollar / desenrollar.
Cinta métrica
escala
Visiblidad de | do /l P4 / S / /
Mango que no esté detenorado,
astillado o roto
Destomnilladores
Punta que No sea roma, rota o \(
malformada
Liaves fijas, mbdas, abertura |Estado de: muescas do la
e o= 4 > P e ),
Umas mm“y K
Estado de las mordazas
Llaves Expansivas |dentadas ylo movilidad del .,l
tornillo sinfin estriado
Machetes Estado del mango y la lunda
] superficle de contacto
Mertiios e ke §
Mango, revisar dentes
Sermuchos \rabados. K
Revisar del
Palas A T 8 - - o Ve i
Paladragas immm X
Picas IW fL 4 -~ & 4 -
Porras Mango x
Prensas Estado general Y
Llanta y pasador en buen
estado
[MmeAy P S = Al /
Firma del operador validando la operatividad del equipo antes de iniciar el trabajo @ < j’
(Olariamente). % 9’ /, . L
slauloo-honahnlhthMub*“'r.hh-hmmuuMcwu-GMm
“NO OPERAR" y remitir 8 mantenimiento.
Observaciones:

67 -
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GESTION INTEGRAL
INSPECCION PREOPERACIONAL HERRAMIENTA MANUAL

Cédigo: CVM-GI-SST-FT-08 ] Verslén: 01 | Focha: 01-06-2028
m.mé—\cn% B. q HE_”;TW 1
SEMANA DEL DIA : AL L MES: j 6 o X

RaEy %

Barras / Barretones Estado general

Cabeza libre de rebabas, que
no s& encuentre achatada,
Cinceles cbncava o poco afilada

Filos de corte redondeados

Estado del dispositivo de
enrollar / desenrollar.

Cinta métrica
Visibilidad de la escala de

medicién

Mango que no esté deterorado,
astillado o roto

Punta que no sea roma, rota o

malformada

Llaves fijas, mbdas, abertura |Estado do: muescas deo la
variable estrella

Estado de superficie estnads y

del mango

Estado do las mordazas

Llaves Expansivas dentadas y/o movilidad del
tomilio sinfin estnado

< Ix K KX

K

g
.

Umas

PR

\
\
\
\
\

Machetes Estado del mango y la funda

Mango, superficie de contacto
libre de rebabas

P IS
\
\
\
\

fled]
1
.
:
%
\

ki
A
\
A\
\
\
\

Picas
Porras lw
Prensas

Uanta y pasador en buen
estado
Carretillas
Flrma del operador validando la operatividad del equipo antes de iniciar el trabajo
(Diartamente).

P23 e e aa

Sl a uno 0 mds de los items doe la lista de chequeo sa le asigna alguna “X", indica que la herramienta NO deberd ser operado, e inmediataments deberd ser etiquetado con
“NO OPERAR" y remitir a mantenimiento.

B

o s 4 y
v 4 2 f—‘-—(
n»dwn(mom FIRMA DEL TRABAJADOR
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